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Dispositif de raccordement des extremites de deux 
cables sous-marins a fibres optiques chaque cable compre- 
nant : un coeur optique constitue d'un fil porteur recouvert 
d'un jonc rainure helicoidalement en matiere plastique ou 
s'inserent des fibres optiques : un ruban de protection 
entourant le coeur optique, un ensemble-voute en fits 
d'acier, un tube de cuivre retreint sur I'ensemble-voute et 
une gaine isolante en matiere plastique. 

Ce dispositif est caracterise en ce qu'ii comprend deux 
joncs lisses {22, 22') colles aux extremites de chaque cable 
sur le fil porteur (2, 2'). autour desquefs sont enroulees les 



fibres optiques (4, 4'), soudees individuellement I'une a 

fendus (24. 24 ) recouvrant les fibres optiques enrubannees 
aux extremes de chaque cable, un fourreau (19, au tour 
duquel sont recables les extremites de chaque ensemble 
vou e et un manchon (12, col.e et/ou serti sur les extremit £ 
de chaque ensemble-voute. 

L'invention colicerne aussi son precede de fabrication 
L invention est principalement utitisee dans les liaisons 
sous-marines a cables a fibres optiques. 
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Dispositif de raccordement des extr emites de deux cables sous -gar 1n« a 
fibres optiques et son procede de fabrication 

La presente invention concerne un dispositif de raccordement des 
extremites de deux cables sous-marins a fibres optiques chaque cable 
comprenant un coeur optique constitue d'un fil porteur recouvert d'un 
jonc rainure helicoldalement en matiere plastique ou s'inserent des 
fibres optiques ; un ruban de protection entourant le coeur optique ; 
un ensemble voute en fils d'acier ; un tube de cuivre retreint sur 
1'ensemble-voGte ;une gaine isolante en matiere thermoplastique. 

Elle concerne aussi un procede de fabrication d'un tel disoo- 

sitif. 

On connait selon une suggestion faite anterieurement, diff erents 
dispositifs de raccordement de deux extremites de cables pour la rea- 
lisation d'une reparation d'un cable endommage, formes par des boites 
de raccordement occupant un volume appreciable et ayant un diametre 
exterieur de l'ordre de 150 mm et une longueur d'environ 1,30 m. 

De plus, cette boite de raccordement est tout a fait rigide, et 
cela complique le passage de la boite sur un davier, lors du bobinage 
dudit cable. Ces boites ne sont utilisables que pour une reparation 
possible apres fabrication complete du cable. 

L' invention permet de remedier a de tels inconvenients , en 
proposant un dispositif et un procede permettant la reparation d'un 
cable, dans les diff erents stades de sa fabrication ayant lieu apres 
isolation par une premiere gaine isolante en matiere thermoplastique. 

Elle permet en outre de realiser un raccordement qui garde 
1' aspect geometrique et dimensionnel du cable sans augmenter sa rigi- 
dite, facilitant ainsi son passage sur un davier. 

Le dispositif de raccordement selon 1' invention est caracterise 
en ce qu'il comprend : 

a/ deux Joncs li3sea en matiere pla3tique> coll > 3 aux extr ^ mites dg 
chaque cable sur le fil porteur, autour desquels sont enroulees les 
extremites des fibres optiques soudees individuellement 1'une a 
1' autre et protegees par deux rubans, 

b/ deux tubes fendus en matiere plastique, recouvrant les fibres ooti- 
35 ques enrubannees aux extremites de chaque cable, 
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c/ un fourreau autour duquel aorit recables les extremites de chaque 
ensemble-voute, 

d/ un manchon colle et/ou serti sur les extremites de chaque 
ensemble-voute . 

5 Avantageusement il comprend un remplissage de 1'espace laisse 

libre entre les extremites de chaque ensemble-voute, le fourreau et le 
manchon ainsi qu f un remplissage des extremites du manchon, par une 
colle. 

Le procede de fabrication d f un dispositif de raccordement selon 

10 l f invention est caracterise en ce que : 

a/ on ^limine a chaque extremite de cable sur une longueur tres 
super ieure a celle desiree pour ledit raccordement, la gaine isolante 
le tube de cuivre retreint, on decable 1* ensemble-voute, on elimine 
sur une longueur egalement tres superieure a celle desiree pour ledit 

15 raccordement, le jonc rainure en laissant a nu les fibres optiques et 
le fil porteur, 

b/ on engage sur une extremite de cable le fourreau et le manchon, 
c/ on place a chaque extremite de cable les joncs lisses, 
d/ on raccorde les fibres optiques une a une par une soudure et on les 
20 enroule de part et d* autre de la soudure sur chaque jonc lisse, 

e/ on met en place les rubans souples de protection sur les fibres puis 
les tubes fendus sur les rubans, 

f / on ramene le fourreau au centre du raccordement en recouvrant 
chaque extremite de tube fendu puis on recable chaque ensemble-voute 

25 sur le fourreau, 

g/ on ramene le manchon au centre du raccordement, sur les extremites 
de chaque ensemble-voute. 

De preference, on remplit l f espace laisse libre entre les extre- 
mites de chaque ensemble-voute le fourreau et le manchon ainsi que les 

30 extremites du manchon, par une colle. 

II est decrit ci-apres, a titre d'exemple et en reference aux 
figures du dessin annexe, un dispositif de raccordement et un procede 
de fabrication d'un tel dispositif de raccordement des extremites de 
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deux cables poaaedant chacun un conducteur de retour et une ga<~ de 
protection en matiere thermoplaatique enrobant ledit conducteur d- 
retour. 

Les figurea 1A .f IB representent, en perspective, une extreme 
5 de chaque cable avec aea differenta eompoaanta. 

La figure 2 repreaente en coupe partielle le dispositif de 
raccordement aelon Invention pour un cable et les differentea 
couches reconstitutes. 

La figure 3 repreaente a plua grande echelle un detail du 
10 diapoaitif de raccordement aelon la figure 2. 

Dana lea figurea U et 1B 1'extremite de chaque cable comprend un 
eoeur optique ,, ,. eonatitue ^ m porteur ^ ^ recouvert ^ 

jonc rainure 3, 3' helicoldalement en matiere plaatique ou a'inaerent 
lea fibrea optiquea 4, ... Ledit coeur opfcique ^ reeouwt ^ 

ruban de protection 5, 5- puia un enaemble voute 6, 6- en fila d'ac^ 
compoae d'une premiere voute 6A, 6-A et d'une deuxieme voute 6B, 6'*' 
eat maintenu aerre aur le coeur optique par deux frettes 7A,7'A et 7b' • 
7'B pour eviter le decablage dudit enaemble-voute avant le raccor- 
dement. Un tube de cuivre 8, 8- eat retreint aur 1-enaemble voute, 
reconvert d'une gaine iaolante 9, 9'. Dana cette forme de realiaation, 
le cable comprend un conducteur de retour 10, 10' recouvert d'une 
gaine de protection 1 1 , 1 1 » . 

Dana la figure 2, representant une extremite de cable, l'extre- 
mite d'un manchon 12 enaerre 1 • enaemble-voute 6. Le tube de cuivre 8 
retreint aur la voute eat reconatituee par une bande de cuivre 13 
aoudee longitudinalement au moyen d'une aoudure 1.. 

un moulage 15 en matiere thermoplaatique raccorde la gaine iao- 
lante 9 de cet extremite de cable et la gaine iaolante de 1' extremite 
de Lautre cable non repreaente. Dana cette forme de realiaation 
comprenant un conducteur de retour, une treaae ou bande metallique 16 
raccorde le conducteur de retour 10 de cet extremite de cable et le 
conducteur de retour de 1« extremite de 1- autre cable non repreaente, 
et un manchon thermoretractable 17 raccorde la gaine de protection 11 
de cet extremite de cable et la gaine de protection de !• extremite de 
35 1' autre cable non repreaente. 
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Dans la figure 3, representant 1'interieur du manchon 12 et les 
differentes couches reconstitutes , les fibres optiques 4, 4' sont 
raccordees par soudure et protegees par un manchon 21. 

Les fibres 4 sont enroulees sur un jonc lisse 22 lui-meme colle 
sur le fil porteur 2, et elles sont protegees par un ruban 23 equiva- 
lent au ruban 5 de la figure 1A. Un tube f endu 24 recouvre le ruban 23. 

H en est de meme pour les fibres 4« , enroulees sur un jonc lisse 
22* lui-meme colle sur le fil porteur 2' , et protegees par un ruban 23 f 
equivalent au ruban 23- Un tube fendu 24' recouvre le ruban 23 f • 

Les deux extremites des tubes fendus 24, 24 • sont recouvertes 
par un fourreau 19. Les extremites des ensembles-voute sont recablees 
sur ledit fourreau. Le manchon 12 recouvre les extremites des 
ensembles-voute et est rempli d'une colle 20. Deux bandes de cuivre 
13, 13* de chaque cote du manchon, soudees longitudinalement , recons- 
tituent le tube de cuivre 8, 8* retreint de chaque extremite de cable* 
Un moulage de reconstitution 15 en matiere thermoplastique assure la 
continuite des gaines isolantes 9, 9 1 de chaque extremite de cable. 
Dans cette forme de realisation une bande 16 de metal conducteur 
soudee longitudinalement assure la continuite du conducteur de 
retour 10, 10 1 , et un manchon thermoretractable 17 assure la conti- 
nuite de la gaine de protection 11, 11 1 de chaque extremite de cable. 

La fabrication du dispositif qui vient d'etre decrit s f effectue 
comme suit : 

On ^limine a chaque extremite de cable sur une longueur tres 
superieure a celle desiree pour ledit raccordement, la gaine de 
protection 11, le conducteur de retour 10, la gaine isolante 9, le 
tube de cuivre retreint 8. 

On decable l'ensemble-voute 6 et on elimine le jonc rainure 3, a 
chaque extremite de cable sur une longueur tres superieure a celle 
desiree pour ledit raccordement en laissant a nu les fibres optiques 4 
et le fil porteur 2. 

On engage sur une extremite de cable, le fourreau 19 et le 
manchon 12, 

On place a chaque extremite de cable les deux joncs lisses 22, 
22 • sur les deux fils porteurs 2, 2». 
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On raccorde les fibres optiques une a une par soudure et on 
protege chaque soudure par un manchon 21, et on les enroule de part et 
d' autre de la soudure sur chaque jono lisse. 

On met en place les rubans soupies 23, 23* sur les fibres, puis 
5 les tubes fendus sur les rubans. 

On ramene le fourreau 19 au centre du raccordement en recouvrant 
chaque extremite de tube fendu puis on recable chaque ensemble-voute 
3ur le fourreau. 

On ramene le manchon 12 au centre du raccordement sur les extre- 
10 mites de chaque ensemble-voute. 

On remplit 1'espace laisse libre entre les extremites de chaque 
ensemble-voute le fourreau et le manchon ainsi que les extremites du 
manchon par une colle 20. 

On reconstitue le tube de cuivre retreint 8, 8- jusqu'au niveau 
du manchon 12 en placant de part et d'autre de celui-ci deux bandes de 
cuivre 13, 13' soudees longitudinalement par deux soudures W, H»» 

On assure la continuity de la gaine isolante 9, 9' de chaque 
extremite de cable par un moulage 15 en matiere thermoplastique sur 
toute la longueur du raccordement. 

Dans cette forme de realisation, on assure la continuity du 
conducteur de retour de chaque extremite de cable par une bande 16 de 
metal conducteur soudee longitudinalement, et on assure la continuity 
de la gaine de protection- de chaque extremite de cable par un manchon 
thermoretractable 17. 

Bien entendu, on peut, sans sortir du cadre de 1'invention, 
utiliser une tresse aetalliq Ue pou r raccorder les conducteurs de 
retour de chaque extremite de cable, ou raccorder les extremites de 
deux cables ne possedant pas de conducteur de retour, le dispositif et 
le procede s'en trouve alors simplified 

30 



20 



25 



35 



- 6 - 



0091 633 



REVENDICATIONS 

1/ Dispositif de raccordement des extremites de deux cables 
sous-marins a fibres optiques chaque cable comprenant un coeur 
optique (1, 1 1 ) constitu£ d*un fil porteur (2, 2 f ) recouvert d'un 
5 jonc (3, 3 1 ) rainure helicoldalement en ma tier e plastique ou s'inse- 
rent des fibres optiques (4, 4 f ) ; un ruban de protection (5, 5') 
entourant le coeur optique ; un ensemble voute (6, 6 f ) en fils 
d'acier ; un tube de cuivre retreint (8, 8 f ) sur l 1 ensemble-voute ; 
une gaine isolante en matiere thermoplastique (9, 9 f )> caracterise en 

10 ce qu'il comprend : 

a/ deux joncs liases (22, 22 f ) en matiere plastique, colles aux extre- 
mites de chaque cable sur le fil porteur (2, 2'), autour desquels sont 
enroulees les extremites des fibres optiques (U, 4 f ) soudees 
individuellement l f une a 1' autre et protegees par deux rubans (23, 

15 23') 

b/ deux tubes fendus (24, 24 f ) en matiere plastique, recouvrant les 
fibres optiques enrubannees aux extremites de chaque cable 
c/ un fourreau (19) autour duquel sont recables les extremites de 
chaque ensemble-voute (6, 6 f ) 
20 d/ un manchon (12) colle et/ou serti sur les extremites de chaque 
ensemble-voute • 

2/ Dispositif de raccordement selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'il comprend un remplissage de I'espace laisse libre entre les 
extremites de chaque ensemble-voute, le fourreau et le manchon ainsi 

25 qu'un remplissage des extremites du manchon, par une colle (20) ♦ 

3/ Dispositif de raccordement selon la revendication 1 , caracterise en 
ce qu f il comprend, de chaque cote du manchon, deux bandes de 
cuivre (13, 13 f ) soudees longitudinalement qui reconstituent le tube 
de cuivre (8, 8 1 ) retreint de chaque extremite de cable. 

30 4/ Dispositif de raccordement selon la revendication 1 , caracterise en 
ce qu f il comprend un moulage de reconstitution (15) en matiere thermo- 
plastique qui assure la continuite des gaines tsolantes (9, 9 1 ) de 
chaque extremite de cable* 

5/ Dispositif de raccordement selon la revendication 1 , dans lequel 
35 chaque cable comprend un conduct eur de retour (10, 10* ), caracterise 
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en ce qu'il eomprend, une bande de metal (16) conducteur soudee longi- 
tudinalement qui assure la continuite du conducteur de retour de 
chaque extremite de cable. 

6/ Dispositlf de raecordement selon la revendication 1, dans lequel 
chaque cable eomprend une gaine de protection (11, 11V) entourant le 
conducteur de retour, caracterise en ce qu'il eomprend un manchon 
thennoretractable (17) qui assure la continuite de la gaine de protec- 
tion (11, 11') de chaque extremite de cable. 

7/ Precede de fabrication d'un dispositif de raecordement selon la 
revendication 1, caracterise en ce que : 

a/ on elimine a chaque extremite de cable sur une longueur tres 
superieure a celle desiree pour ledit raecordement, la gaine 
isolante (9, 9') le tube de cuivre retreint (8, 8'), on decable 
1' ensemble-voute (6, 6'), on elimine sur une longueur egalement tres 
superieure a celle desiree pour ledit raecordement, le jonc 
rainure (3, 3') en laissant a nu les fibres optiques (4, ip ) et le fll 
porteur (2, 2'), 

b/ on engage sur une extremite de cable le fourreau (19) et le manchon 
(12), 

c/ on place a chaque extremite de cable les joncs lisses (22, 22'), 

d/ on raccorde les fibres optiques une a une par une soudure et on les 

enroule de part et d'autre de la soudure sur chaque jonc lisse, 

e/ on met en place les rubans souples de protection (23, 23') sur les 

fibres puis les tubes fendus (2H, 24') sur les rubans, 

f/ on ramene le fourreau (19) au centre du raecordement en recouvrant 

chaque extremite de tube fendu puis on reoable chaque ensemble-voute 

sur le fourreau, 

g/ on ramene le manchon (12) au centre du raecordement sur les extre- 
mites de chaque ensemble-voute. 

8/ Procede de fabrication selon la revendication 7, caracterise en ce 
que l'on remplit l'espace laisse libre entre les extremites de chaque 
ensemble-voute, le fourreau et le manchon ainsi que les extremites du 
manchon, par une colle (20). 

9/ Procede de fabrication selon la revendication 8, caracterise en ce 
que l'on reconstitue le tube de cuivre retreint (8, 8') de chaque 
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extremite de cable jusqu'au niveau du manchon, en pla^ant de part et 

d«autre de celui-ci, deux bandes de cuivre (13, 13 f ) soudees longitu- 
dinalement • 

10/ Procede de fabrication selon la revendication 8, caracterise en ce 
5 que l'on assure la continuity de la gaine isolante (9, 9 f ) de chaque 
extremite de cable par un moulage en matiere thennoplastique (15)* 
11/ Procede de fabrication selon la revendication 8 d'un dispositif 
dans lequel chaque cable comprend un conduct eur de re tour, caracterise 
en ce que. 1' on assure la continuity du conducteur de retour (10, 10 1 ) 
10 de chaque extremite de cable par une bande de metal conducteur (16) 
soudee longitudinalement. 

12/ Procede de fabrication selon la revendication 8 d'un dispositif 
dans lequel chaque cable comprend une gaine de protection recouvrant 
un conducteur de retour, caracterise en ce que I'on assure la 
15 continuity de la gaine de protection (11, 1V) de chaque extremite de 
cable par un manchon thermore tractable (17). 
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